
wir bieten: ·	 sehr kurze Entscheidungswege
·	 Spielraum für eigenverantwortliches Handeln
·	 einen krisenfesten, modernen Arbeitsplatz
·	 Markt- und leistungsgerechte Vergütung
·	 sehr gute Anbindung an den öffentlichen Nahverkehr

Aufgaben: ·	 Pflege und Entwicklung unseres Qualitäts-, Hygiene- und Umweltmanagements  
	 zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung gemäß BRC (Hygiene) und ISO 14001 (Umwelt)
·	 Beauftragung von mikrobiologischen, sensorischen & chemischen Analysen
·	 Lenkung interner Dokumente
·	 Überprüfung von Roh- & Fertigware
·	 Probennahmen Rohstoffe, Halbfertigfabrikate, Fertigprodukte
·	 Wareneingangsprüfung
·	 Durchführung regelmäßiger Qualitätskontrollen und Rundgängen
·	 Erstellung und Auswertung von Statistiken
·	 Reklamationsmanagement
·	 Vorbereitung und Durchführung interner Audits
·	 Durchführung von Mitarbeiterschulungen
·	 Erstellen von Spezifikationen und Konformitätserklärungen

wir sind:

Ihr Profil:

·	 ein mittelständisches Unternehmen mit 44 jähriger Historie und ca. 90 Mitarbeitern
·	 Konzentration auf die Herstellung von hochwertigen Lebensmittelverpackungen
·	 Unsere Produktionsprozesse: Flexodruck, Kupfertiefdruck, Folienkaschierung, sowie
	 Konfektion von Barrierefolien und -Beuteln

·	 eine Ausbildung als Lebensmittelchemiker, Qualitätsbeauftragter- oder Manager, oder gerne  
	 eine technische Ausbildung aus dem Bereich Druck- oder/und Kunststoffverarbeitung
·	 Erfahrungen als Mitarbeiter im Bereich QS/QM/Labor
·	 Gefestigtes Wissen im Umgang mit gängigen Qualitäts- und Hygienestandards
·	 gute Kenntnisse aus dem Bereich der Arbeitssicherheit von Vorteil
·	 Fundierte Kenntnisse in der Anwendung von Microsoft Office
·	 gute Englischkenntnisse

zum baldmöglichen Eintritt
in unser Unternehmen suchen wir einen

Mitarbeiter QM/QS/LABOR (m/w/d)


